
Focus

Fondando nel 1993 la Ipack srl, Wal-
ter Sintoni aveva in mente un pro-

getto ben preciso: produrre un conteni-
tore destinato al confezionamento di
prodotti da forno in grado di valorizzare
freschezza, visibilità, appetibilità, comu-
nicabilità, utilizzando una materia prima
il più possibile rispettosa dell’ambiente.
Proven iente
dal settore
dell’imballag-
gio in plastica,
l’imprenditore
era consape-
vole che fos-
sero maturi i
tempi per pen-
sare a materie
prime diverse, na-
turali, riciclabili.
Ipack ha concre-
tizzato questo
desiderio: oggi
l’azienda produ-
ce contenitori in
cartoncino di pura cel-
lulosa termoformato, unici per sicurez-
za (la cellulosa è il materiale inerte per
eccellenza), affidabilità e praticità. L’a-
zienda vanta una produzione di 65 mi-
lioni di contenitori all’anno e 54 stampi
differenti per forma e utilizzo finale.
Leader nel proprio settore, Ipack ha
nell’innovazione tecnologica e di pro-
dotto e nella qualità due fondamentali
punti di forza.

Tutti i plus 
della cellulosa

“La rinnovabilità del materiale – affer-
ma Sintoni – e la sua inesauribilità so-
no quindi il vero plus di Ipack. Il vero
problema restano i costi:
gli investimenti di questo
anno sono stati notevo-
lissimi, ma a questo pun-
to possiamo affermare
con serenità di aver vinto

la sfida. Grazie a una strategia di
ideazione di brevetti dedicati, infatti,
abbiamo superato anche i problemi
più insidiosi, come l’uso in ambienti
umidi”. Anche l’altra linea strategica,
ovvero quella della massima valoriz-
zazione delle risorse umane e delle
loro specifiche competenze, sta tutto-

ra offrendo grandi frutti.
La ricerca tecnologi-

ca, oltre a con-
fermare che i l
contenitore in

c e l l u l o s a ,
dalla conge-
lazione fino
alle tempera-
ture del forno
tradizionale,
non ri lascia

alcuna sostan-
za nociva e non al-
tera le proprietà or-
ganolettiche del ci-

bo, ha garantito li-
nee proprie di produzio-

ne del contenitore, arricchito da un
esclusivo bordo rinforzato coperto da
brevetto. Esso ha reso possibile il
confezionamento alimentare su tutte
le linee di confezionamento – stretch
film, MAP in termoretrazione (BDF),
termosaldatura e flow-pack – prima ri-
servate solo a contenitori in materiale
plastico o metallico. Senza dimentica-
re il “potere” del design: Ipack, con 54
stampi progettati, offre oggi la possi-
bilità di avere un prodotto su misura,
sempre personalizzato tramite stampa
flexografica in quadricromia, con colo-
ri per alimenti a base d’acqua.
Tutte queste caratteristiche hanno
permesso ai contenitori “firmati”

Ipack di essere sempre
più apprezzati dal trade
moderno, che li utilizza
sia per i  prodotti fre-
schi, sia per quelli già
pronti.
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I contenitori in cellulosa,
un packaging efficace
e amico dell’ambiente 
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